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ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ВОЗМОЖНОСТИ

ЗАО «Чебоксарское 
предприятие «Сеспель»

Превосходство высоких технологий



ЦИФРЫ 
И ФАКТЫ 
О НАС №1 по продажам 

34 года успешной 
работы 

6
млрд руб. 
выручка 
компании за 2024 год

по проектированию 
и производству 
полуприцепов

>30 тыс кв. метров

>750 сотрудников
производство 
работает в 4 смены, 
24/7

4000 цистерн
ежегодно 
способно 
производить 
наше предприятие

новых цистерн-
полуприцепов 
в России в течении 5 лет

производственных 
площадей

На рынке Сегодня
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НАМ 
ДОВЕРЯЮТ

и другие…



ЕДИНСТВЕННОЕ 
ПРЕДПРИЯТИЕ 
В РОССИИ, 

Объем 
полуприцепов

НАШИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ 
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выпускающее всю 
линейку продукции 
для перевозки 
различных грузов

«СЕСПЕЛЬ» > 650 моделей

✓ Полуприцепов-цистерн
✓ Самосвальных полуприцепов
✓ Танк-контейнеров
✓ Цистерн на шасси

→ Низколегированная 
сталь

→ Нержавеющая сталь
→ Алюминиевые 

сплавы

Различные 
материалы

от 6,5 
до 89 м3
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МОДЕЛЬНЫЙ 
РЯД
ВЫПУСКАЕМОЙ 
ПРОДУКЦИИ

БензовозыБитумовозыТанк-контейнеры

Пропантовозы
Криогенные 

танк-контейнеры
Цистерны 
для химии

Цементовозы Пищевые цистерны
Самосвальные 
полуприцепы

Муковозы, зерновозы, подъемные цистерны, автоцистерны

ДРУГОЕ



− 6

ВОЗМОЖНОСТИ НА ПРИМЕРЕ ТАНК-КОНТЕЙНЕРОВ

9 видов
танк-контейнеров

Вид исполнения
✓ морской
✓ ж/д
✓ авто

Грузоподъемность 
до 32 тонн

Материалы
✓ Сталь
✓ Алюминий
✓ Нержавеющая сталь

Типы грузов
✓ Сжиженные газы, включая СУГ
✓ Горючие жидкости

Объем до 44 м3

Стандартный габарит – 40 футов



НАШИ ТЕХНОЛОГИИ И МАСШТАБ ПРОИЗВОДСТВА

1.
Комплексы 
сварки 
трением 
с переме-
шиванием (СТП)

2.
Комплексы 
лазерной сварки

3.
Робото-технические 
сварочные 
комплексы (РТК)

5.
Ручная сварка

4.
Комплекс 
электронно-лучевой 
сварки и наплавки 
в вакуумной камере 
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Собственные 
разработки



«Сеспель» 
разработан 
комплекс, 

Свариваемые 
толщины

Реализуемые швы
✓ Продольные

от 10 до 100 мм

Преимущества перед аргонодуговой сваркой 
✓ производительность
✓ экономичность
✓ энергоемкость
✓ отсутствие остаточных деформаций
✓  лучшие механические свойства

Комплекс оборудования сварки трением с перемешиванием
СОБСТВЕННОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ1.

предназначенный
для фрезерования 
и сварки трением 
с перемешиванием
КОНСТРУКЦИЙ ИЗ 
АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ

✓ Меридианные 
и круговые

✓ Кольцевые
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За счет трения инструмент нагревает 
и размягчает свариваемые заготовки 
и перемешивает материал 
для получения соединения

Вращающийся инструмент 
специальной формы внедряется между 
стыкуемыми кромками листов или 
пластин и поступательно движется 
вдоль линии соединения

Схема технологии сварки трением с перемешиванием (СТП)

1.

2.
За счет использования технологии качество сварных 
швов на изделиях «Сеспель» достигло более высокого 
уровня по сравнению с аргонодуговой сваркой
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11

Набор сварочных 
инструментов СТП 
собственного 
изготовления для 
алюминиевых сплавов 
различных марок 
и толщин

«СТП – 14» «СТП - 4ПЛ»

10

Комплексы «СТП -14», «СТП 4-ПЛ» и сварочные инструменты 
СОБСТВЕННОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

«Сеспель» 
разработаны 
первые 
в России 
установки 
сварки трением с 
перемешиванием   
СТП14 и СТП-4ПЛ
для алюминиевых 
сплавов

Толщина сплава до 15 мм, 
длина сварки — 14 м

Толщина сплава до 25 мм, 
длина сварки — 3,89 м
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Комплекс сварки трением с перемешиванием
СОБСТВЕННОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

«Сеспель»
создан 
первый 
в России 
комплекс СТП 
для 
изготовления 
вагонов 
из алюминиевого 
сплава
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КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАН 
ДВУМЯ СВАРОЧНЫМИ 
ПОСТАМИ:

сварки профилей с листом
сварки карт обечаек



«Сеспель» 
создан 
уникальный 
мобильный 
комплекс 
СТП
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МОБИЛЬНОЕ 
ИСПОЛНЕНИЕ 

✓ позволяет оперативно 
использовать комплекс 
на любом предприятии 

✓ снимает ограничения 
к габаритам 
выпускаемых 
полуфабрикатов, 
связанных 
с транспортировкой 
на дорогах общего 
пользования

Мобильный комплекс сварки трением с перемешиванием 
«Габарит- А» СОБСТВЕННОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ13

который  
располагается 
в габаритах 
40 – футового 
контейнера



Комплекс 
разработан 
«Сеспель»
в рамках 
ГОСЗАКАЗА 

− 13

для НИЦ 
«Курчатовский 
институт» -
ЦНИИ КМ 
«Прометей» 

Комплекс автоматизированной сварки трением 
с перемешиванием алюминиевых панелей 
СОБСТВЕННОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

14



«Сеспель» УЛЬТРАЗВУКОВОЙ 
КОНТРОЛЬ 

✓ позволяет  оператору 
визуально 
контролировать все 
параметры сварочного 
процесса на экране 
компьютера

✓ все параметры сварки 
архивируются, 
сохраняются на 
твердотельном диске 
компьютера и доступны 
для проведения 
дальнейшего анализа
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Комплекс сварки трением с перемешиванием 
с ультразвуковым воздействием (УЗК)15

совместно с 
Национальным 
исследовательским 
Томским 
политехническим 
университетом

разработана 
установка 
ультразвукового 
контроля 
сварного шва



ЛЛР «Парус» – 
это полу-
автоматическая 
линия лазерной 
резки и сварки
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Линия 
предназначена 
для изготовления 
раскроя длиной 

до 10 метров

2.
Раскрой 
изготавливается 
из листового проката 
толщиной 

от 3 до 16 мм

Возможность использования 
различных марок 
материалов:

09Г2С, 10ХСНД, 
высокопрочная сталь SSAB, 
AISI 304, AISI 316, AISI 321, 
АМг5М, 1565ч, 6083.

Линия лазерной резки и сварки ЛЛР «ПАРУС»2.



«РТК-12С» 
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Сварка более 200 
номенклатурных позиций

Ход по координатам:  Х до 12 м, Y до 3,5 м

«М.А.К.С.»
Роботизированная сварка 
внутри цистерн и наружных 
кольцевых и продольных швов

Ход по 2-м 
координатам 

Ход по 3-м 
координатам 

Ход по координатам:

Х до 12 м, Y до 3,5 м, Z до 1,9 м

Автоматическая сварка робототехническими комплексами
 «РТК-12С» и «М.А.К.С.»3.



Комплекс 
предназначен 
для 
электронно-
лучевой сварки 
и наплавки 
изделий 
в вакууме
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Установка оснащена электронно-лучевой 
пушкой с термо-эмиссионным источником 
электронов мощностью 6 кВт и 4-х 
координатным манипулятором с закатным 
сварочным 2-х координатным столом

Изготовление 
аддитивным 
методом 
шара-баллона 
из титанового 
сплава ВТ6.
Толщина 
стенки 8 мм.

Комплекс электронно-лучевой сварки и наплавки
в вакуумной камере «ЛУЧ-16»4.



Ручная аргонодуговая сварка
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Ручная аргонодуговая сварка аппаратами Fronius5.



НОВАЯ 
РАЗРАБОТКА 
«СЕСПЕЛЬ»

АЛЮМИНИЕВЫЕ 
РЕЗЕРВУАРЫ
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Конструкция 
из алюминиевого 

профиля

Объем до 50 000 м3с применением 
установок СТП 
«Сеспель» 

для хранения нефти и нефтепродуктов
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Снижение 
операционных 
затрат
✓ Алюминиевый профиль не нуждается 

в специальном обслуживании 
для продления срока эксплуатации

Безопасность
✓ Полости алюминиевого профиля 

можно использовать для различных 
коммуникаций и защиты 
(в том числе от БПЛА)

Экологичность
✓ Алюминий обеспечивает сохранность 

и чистоту находящегося в резервуаре 
продукта и не выделяет опасных 
ядовитых паров при взаимодействии

Выше срок 
эксплуатации 
✓ Алюминиевые конструкции имеют 

высокую удельную прочность, устойчивы 
к коррозии и климатическим изменениям

✓ Высокая надежность сварных соединений 
за счет высококачественных соединений 
методом СТП

Сокращение 
сроков монтажа

✓ Модульная конструкция
✓ Легкосъемные панели
✓ Возможность быстрой реконструкции

Небольшой вес
✓ Меньшая металлоемкость дает большие 

возможности применения данного 
материала в различных объемных, 
больших и сложных конструкциях

ПРЕИМУЩЕСТВА АЛЮМИНИЕВЫХ РЕЗЕРВУАРОВ ДЛЯ ПОТРЕБИТЕЛЯ
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ 
при строительстве алюминиевых резервуаров

Использование 
алюминиевого 
профиля

Пассивная 
защита от БПЛА

Наполнение 
коммуникациями

Наполнение само-
затягивающейся 
резиной

сыпучего материала 
путем подачи воздуха

Добавление отверстий 
для продувки 
и перемешивания 

Защитная сетка 
из металлической проволоки 

Защитная конструкция
наполняется камнями 
или другими 
природными материалами
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             Автодорожный мост через р. Линда             (Нижегородская область) Запущен в эксплуатацию 28 декабря 2023 Длина – 72 м Ширина – 12 м Схема – 4 пролета по 18 м Материал балок – алюминиевый сплав 1565чМ Материал экструзии – алюминиевый сплав 6082Т6 Масса – 247 тонн

Автодорожный мост через р. Линда 
            (Нижегородская область)

Запущен в эксплуатацию 28 декабря 2023
Длина – 72 м 
Ширина – 12 м
Схема – 4 пролета по 18 м
Материал балок – алюминиевый сплав 1565чМ
Материал экструзии – алюминиевый сплав 6082Т6 
Масса – 247 тонн

ОПЫТ ИЗГОТОВЛЕНИЯ АВТОДОРОЖНОГО МОСТА
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Спасибо за внимание!
Проект автодорожного моста через р. Линда (Нижегородская область)

Проект автодорожного моста через р. Линда (Нижегородская область)

ОПЫТ ИЗГОТОВЛЕНИЯ АВТОДОРОЖНОГО МОСТА
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ОПЫТ ИЗГОТОВЛЕНИЯ АВТОДОРОЖНОГО МОСТА

• Мосты из алюминиевых сплавов в 2,5–3 раза легче 
стальных 

• Могут быть целиком изготовлены на заводе
• Снижаются затраты на транспортировку и монтаж
• Сокращаются сроки строительства в 2-3 раза
• Модульная конструкция позволяет быстро 

вводить объект в эксплуатацию

Низкий вес и быстрый монтаж

Низкий вес и быстрый монтаж



1. 3.

− 25

Ручная аргонодуговая сваркаУспешное применения установок СТП «Сеспель» 
в других направлениях

1.
Мостостроение

2.
Ресивер 
сжатого воздуха

4.
Вагоностроение

3.
Колесные 
диски



Контакты для дополнительной информации
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zaosespel@yandex.ru

Марценюк Владилен Викторович
Начальник Департамента 
стратегического развития

+7 903 101 71 11

Marv@sespel.com

www.sespel.su

+7 800 551-22-56

Спасибо за внимание!

mailto:zaosespel@yandex.ru
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